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Roll No:-_____________________________ 

Sem-VI Diploma Exam 2024 (Even) 

[Time: 3 Hours] (Mechanical Engg.) (Theory)  

Advanced Manufacturing Processes (2025603-P) 

 

[Full. Marks:70] 

(1) प्रश्न में कुल III खण्ड है| जिनका उत्तर उत्तर-पुस्तिका में जलखना अजनवार्य है | 

(2) खण्ड I से सभी 10. II से सभी ५ एवं III से सभी ५ प्रश्न का उत्तर अजनवार्य है| 

(3) खण्ड I के प्रते्यक प्रश्न का मान २, खण्ड II के प्रते्यक प्रश्न का मान ४ एवं खण्ड III के प्रते्यक प्रश्न का मान 6 

अंको का है| 

 

Group (A) (गु्रप -ए) 

Q.1 Answer all questions as directed. 

(जनरे्दशानुसार सभी प्रश्नो ंके उत्तर र्दें) 
 

(2x10=20) 

 

Marks CO BL 

i) ……………………… is NOT a typical component of an injection molding 

machine. (Hopper/ Mold/ Conveyor belt/ Barrel) 

........................................ इंजेक्शन मोल्डंग मशीन का एक विवशष्ट घटक नही ंहै| 

(हॉपर/ मोड/ कने्वयर बेल्ट/ बैरल) 
 

2 4 1 

ii) Injection molding allows for the production of parts with intricate and 

complex geometries. (True/False) 

इंजेक्शन मोल्डंग जवटल और जवटल ज्यावमवि िाले भागो ंके उत्पादन की अनुमवि देिा 

है। (सही/गलि) 

 

2 1 2 

iii) A fixture is a device used in manufacturing to securely hold the workpiece in 

place during _________ operations such as milling, drilling, or grinding. It 

ensures ___________ and accuracy throughout the machining process. 

(Welding, flexibility/ Machining, stability/ Assembly, rigidity/ Casting, 

uniformity) 

विक्स्चर एक उपकरण है वजसका उपयोग वमवलंग, वरि वलंग या पीसने जैसे _________ 

कायों के दौरान िकक पीस को सुरविि रूप से रखने के वलए विवनमाकण में वकया जािा है। 

यह संपूणक मशीवनंग प्रविया में ___________ और सटीकिा सुवनविि करिा है। 

(िेल्डंग, लचीलापन/ मशीवनंग, ल्थिरिा/ संयोजन, कठोरिा/ काल्टंग, एकरूपिा) 

2 2 2 

iv) ……………………….. does not belongs to ultrasonic machining process. 

(Abrasive slurry/ Tool vibration frequency/ High-pressure coolant/ 

Electrochemical dissolution) 

.............................अल्टि ासोवनक मशीवनंग प्रविया से संबंविि नही ंहै| 

(अपघर्कक घोल/ उपकरण कंपन आिृवि/ उच्च दबाि शीिलक/ विद्युि रासायवनक 

विघटन) 

2 5 1 

v) Electrical Discharge Machining, is a non-traditional machining process used 

to __________ complex shapes in hard materials such as ___________. 

(mold, wood/ shape, plastic/ cut, metal/ weld, ceramics) 

 

2 5 2 
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इलेल्रिकल वरथचाजक मशीवनंग, एक गैर-पारंपररक मशीवनंग प्रविया है वजसका 

उपयोग .......... जैसे कठोर पदािों में जवटल आकृवियो ंको .......... के वलए वकया जािा 

है। 

(लकडी ,सााँचा / प्लाल्टक ,आकार / िािु ,कट / चीनी वमट्टी, िेड) 

vi) …………apply a highly concentrated beam of coherent light to vaporize or 

melt material from the workpiece. 

(Laser beam machining/ Ultrasonic machining/ Electrical Discharge 

Machining) 

…………….. िकक पीस से सामग्री को िाष्पीकृि या वपघलाने के वलए सुसंगि प्रकाश 

की एक अत्यविक कें विि बीम को एप्लाई करिा है।  

(लेजर बीम मशीवनंग/अल्टि ासोवनक मशीवनंग/विद्युि वनिकहन मशीवनंग) 

 

2 5 1 

vii) Match the following: वनम्नवलल्खि का वमलान करें : 

NC code    

 
Definition 

P. M05         1. Absolute coordinate system वनरपेि वनदेशांक 

प्रणाली 

Q. G01         2. Dwell र्िेल 

R. G04          3. Spindle stop ल्पंरल टॉप 

S. G90        4. Linear interpolation रैल्खक प्रिेप 

 

a) P-2, Q-3, R-4, S-1  

b) P-3, Q-4, R-1, S-2  

c) P-3, Q-4, R-2, S-1  

d) P-4, Q-3, R-2, S-1 

ए) पी-2, कू्य-3, आर-4, एस-1 

बी) पी-3, कू्य-4, आर-1, एस-2 

सी) पी-3, कू्य-4, आर-2, एस-1 

री) पी-4, कू्य-3, आर-2, एस-1 

 

2 5 1 

viii) Which of the following best describes machine tool automation? 

(The manual operation of machine tools by skilled operators/ The integration 

of computer control systems to automate machining processes/ The 

application of hydraulic systems to enhance the power of machine tools) 

वनम्नवलल्खि में से कौन मशीन टूल स्वचालन का सबसे अच्छा िणकन करिा है? 

(कुशल ऑपरेटरो ंद्वारा मशीन टूल्स का मैनु्यअल संचालन/ मशीवनंग प्रवियाओ ंको 

स्वचावलि करने के वलए कंपू्यटर वनयंत्रण प्रणावलयो ंका एकीकरण/ मशीन टूल्स की 

शल्ि बढाने के वलए हाइरि ोवलक वसटम का अनुप्रयोग) 

 

 

 

2 3 2 
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ix) CNC programming involves writing instructions, often in the form of ______, 

that guide the movements and operations of a CNC machine. These 

instructions are typically written using a standardized language such as 

_______. 

(sketches, Java/ programs, G-code/ diagrams, Python/ blueprints, C++) 

सीएनसी प्रोग्रावमंग में अक्सर ____________ के रूप में वनदेश वलखना शावमल होिा 

है, जो सीएनसी मशीन की गविविवियो ंऔर संचालन का मागकदशकन करिा है। ये वनदेश 

आम िौर पर ____________ जैसी मानकीकृि भार्ा का उपयोग करके वलखे जािे 

हैं। 

(रेखावचत्र, जािा/ प्रोग्राम, जी-कोर/ आरेख, पायिन/ बू्लवपं्रट, सी++) 

2 5 2 

x) …………………maintenance is regular period planned maintenance which 

eliminates breakdown and outages. 

(Preventive/ Routine/ Corrective) 

……………… रखरखाि वनयवमि अिवि वनयोवजि रखरखाि है जो बे्रकराउन और 

आउटेज को समाप्त करिा है। 

(सुरिात्मक/वनयवमि/सुिारात्मक) 
 

2 6 2 

Group (B) (गु्रप -बी) 

 

 Answer all five questions. (सभी पााँच प्रशनो ंके उत्तर र्दें|) 4x5=20 

Q.2 Explain leaf jig with a neat sketch. 4 1 1 

 लीि वजग को एक साि रेखावचत्र के साि समझाइए। 
OR (अथवा)  

 
4 

 
 
1 

 
 
2  Explain the advantages and limitation of pneumatic clamping in machining 

operations. 

 मशीवनंग संचालन में िायिीय क्लैंवपंग के िायदे और सीमा की व्याख्या करें । 
 

Q.3 Write any four differences between injection molding and compression 

molding techniques. 

4 4 2 

 इंजेक्शन मोल्डंग और संपीडन मोल्डंग िकनीको ंके बीच कोई चार अंिर वलखें।  
OR (अथवा) 

 Explain extrusion process with neat sketch and write its application. 4 4 2 

 साि-सुिरे से्कच के साि एक्सटू्रज़न प्रविया की व्याख्या करें  और इसके अनुप्रयोगो ं

को वलखें| 
 

Q.4 Describe the purpose of electrolyte in ECM.                                                                                                 4 5 3 

 ईसीएम में इलेरि ोलाइट के उदे्दश्य का िणकन करें । 
OR (अथवा) 

 Explain the principle of operation of laser beam machining (LBM) with neat 

diagram. 

4 5 2 

 लेजर बीम मशीवनंग (एलबीएम) के संचालन के वसद्ांि को पष्ट वचत्र सवहि 

समझाइए। 
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Q.5 List out the advantages of using CNC milling machines over conventional 

milling machines. 

4 5 2 

 पारंपररक वमवलंग मशीनो ंकी िुलना में सीएनसी वमवलंग मशीनो ंके उपयोग के लाभो ं

की सूची बनाएं। 
OR (अथवा) 

 Name any four parts of CNC machining and explain any one of them. 4 5 2 

 सीएनसी मशीवनंग के वकन्ी ंचार भागो ंके नाम वलल्खए ििा उनमें से वकसी एक का 

िणकन कीवजए। 
 

Q.6 Explain the basic principles of location in machining operations. 4 1 2 

 मशीवनंग संचालन में थिान के बुवनयादी वसद्ांिो ंकी व्याख्या करें । 
OR (अथवा) 

 Describe the purpose of maintenance manual during maintenance of machine. 4 5 2 

 मशीन के रखरखाि में रखरखाि मैनुअल के उदे्दश्य का िणकन करें । 

 

Group (C) (गु्रप -सी) 

 

 Answer all five questions. (सभी पााँच प्रशनो ंके उत्तर र्दें|)         6x5=30 

 

6 5 2 

Q.7 Explain the construction and working of Wire Electrical Discharge Machining 

(Wire EDM) process in detail. 

 िायर इलेल्रिकल वरथचाजक मशीवनंग (िायर ईरीएम) प्रविया के वनमाकण और 

कायकप्रणाली को विस्तार से समझाएं। 
 

OR (अथवा) 
 Explain any four process parameters affecting the Electrical Discharge 

Machining Process. 

6 5 2 

 इलेल्रिकल वरथचाजक मशीवनंग प्रविया को प्रभाविि करने िाले वकन्ी ंचार प्रविया 

मापदंरो ंकी व्याख्या कीवजए। 
 

Q.8 Write any six differences between open-front and cross rail type jig boring 

machines. 

6 2 1 

 ओपन-फं्रट और िॉस रेल प्रकार वजग बोररंग मशीनो ंके बीच कोई छः  अंिर वलखें। 
OR (अथवा) 

 Explain the constructional detail of vice fixtures and grinding fixture.  6 1 2 

 िाइस विक्स्चर और ग्राइंवरंग विक्स्चर के वनमाकण संबंिी वििरण की व्याख्या करें । 
 

Q.9 Explain the sequence of steps involved in machining a workpiece in CNC 

milling operation. 

6 5 2 

 सीएनसी वमवलंग ऑपरेशन में एक िकक पीस मशीवनंग में शावमल चरणो ंके अनुिम की 

व्याख्या करें । 
 

OR (अथवा) 
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  Explain the term preparatory function and miscellaneous function in the 

context of CNC programming.                                                                                                               

6 5 2 

 सीएनसी प्रोग्रावमंग के संदभक में वप्रपरेटरी िंक्शन और वमसलेवनयस  िंक्शन  शब्द की 

व्याख्या करें । 

 

Q.10 Define Special Purpose Machine (SPM) and describe its key characteristics.  6 5 2 

 विशेर् प्रयोजन मशीन (एसपीएम) को पररभावर्ि कीवजए ििा इसकी प्रमुख 

विशेर्िाओ ंका िणकन कीवजए। 
OR (अथवा) 

 
 Explain laminating plastics and Reinforcing Plastics and also write any one 

application of each. 

6 4 2 

 लैवमनेवटंग प्लाल्टक और प्रबवलि प्लाल्टक की व्याख्या करें  और प्रते्यक का कोई एक 

अनुप्रयोग भी वलखें। 
 

 

Q.11 Define Total Productive Maintenance (TPM) and write its four advantages. 6 6 2 

 कुल उत्पादक रखरखाि (टीपीएम) को पररभावर्ि करें  और इसके चार िायदे वलखें। 
 

OR (अथवा) 
 

 Explain the concepts of repair cycle analysis in manufacturing operations and 

describe its use in identifying inefficiencies. 

6 6 2 

 विवनमाकण कायों में मरम्मि चि विशे्लर्ण की अििारणाओ ंकी व्याख्या करें  और 

अिमिाओ ंकी पहचान करने में इसके उपयोग का िणकन करें । 

 

 

-------*****------- 


