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Roll No:-_____________________________ 

Sem-III Diploma Exam 2023 (Odd)  

(Mechanical Engineering (25) / Automobile Engineering / Mech. Engineering (Auto) (33)) (Theory) 

[Time: 3 Hours] Manufacturing Engineering- I (2025304) 

 

[Max. Marks: 70] 

- All questions are compulsory. (सभी प्रश्न अनिवार्य ह ै|) 

- Marks are mentioned on the right side of each question. (अंक सभी प्रश्न के दाई ओर अंनकत नकर् ेहै|) 

 

Group (A) (ग्रुप -ए) 

Q.1 Choose the most suitable answer from the following options. 

(सर्वाधिक उपर्ुाक्त धर्कल्प को चुनकर धिखें |) :- 

 

(1*20=20) 

 

i. ...... gases are used in tungsten inert gap welding......  

(टंगस्टि अनिर् गैस वेन्डंग में ........ गैसों का उपर्ोग नकर्ा जाता ह।ै) 

(a) Hydrogen and oxygen 

(हाइड्रोजि और आक्सीजि) 

 

(b) CO2 and H2  

(कार्यिडाई आक्साइड और हाइड्रोजि) 

 

(c) Argon and neon 

(आगयि औरनिर्ोि) 

 

(d) Argon and helium 

(आगयि और हीनिर्म) 

 

ii. Weld spatter is........ (वे्ड स्पैटर ………  ह।ै) 

(a) Flux  

(फ्िक्स) 

(b) Electrode coating  

(इिेक्रोड आवरण) 

(c) Welding defect  

(वेन्डंग दोष) 

(d) None of these  

     (इिमें से कोई िहीं) 

 

iii. Quick return mechanism is used in....... (....... में त्वररत वापसी तंत्र का उपर्ोग नकर्ा जाता ह।ै) 

(a) Milling machine  

(नमनिंग मशीि) 

(b) Broaching machine 

(ब्रोन ंग मशीि) 

(c) Grinding machine 

(ग्राइनंडग मशीि) 

(d) Slotter  

(स्िॉटर) 

 

iv. In blanking operation, the angle of shear is provided on.............  

(ब्िैंनकंग निर्ा में  ...... पर शीर्र कोण नदर्ा जाता ह।ै) 

(a) Die  

(डाई) 

(b) Punch  

(पं ) 

(c) Both on punch and die  

(पं  और डाई दोिों पर) 

(d) None of these  

(इिमें से कोई िहीं) 

 

v. The main function of the cutting fluid as to........ (कनटंग द्रव का मखु्र् कार्य ........ह।ै) 

(a) Provide lubrication 

(स्िेहि प्रदाि करिा) 

(b) Cool the tool and work piece     

(टूि और वकय पीस को ठंडाकरिा) 

(c) Wash away the chips 

(न प्स को धोि ेके निए) 

(d) Improve surface finish 

(सतह  मक को र्ढािा) 

 

vi. Powder metallurgy techniques are used in the production of..........  

(........ के उत्पादि में पाउडर मेटिजी तकिीक का उपर्ोग नकर्ा जाता ह।ै) 

(a) High carbon tool steel (हाई 

कार्यि टूि स्टीि) 

(b) HSS tools  

(हाई स्पीड स्टीि टूि) 

(c) Tungsten carbide tool 

(टंगस्टि कार्ायइड टूि) 

(d) None of these  

(इिमें से कोई िहीं) 
 

vii. The cutting edges of a standard twist drill are called..........  

(एक मािक मडोड़ नड्रि के काटिेवािे नकिारे -------- कहा जाता ह ै|) 

(a) lips (निप्स) (b) Flanks (फ्िैंक) (c) Wedges (वेज) (d) Conical points (शंक्वाकार नरं्द)ु 

 

viii. ......... is not at a multipoint cutting tool. (....... म्टी पॉइटं कनटंग टूि िहीं ह।ै) 

(a) Drill (नड्रि) (b) Reamer (रीमर) (c) Grinding wheel (ग्राइनंडंग व्हीि) (d) Parting tool (पानटिंग टूि) 
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ix. In grinding operation, for grinding harder material.......  

(ग्राइनंडंग निर्ा में कठोर सामग्री को ग्राइडं करि ेके निए .......) 

(a) Coarse grain size is used (मोटे दािे के आकार का उपर्ोग नकर्ा जाता ह।ै) 

(b) Fine grain size is used (र्ारीक दािे के आकार का उपर्ोग नकर्ा जाता ह।ै) 

(c) Medium grain size is used (मध्र्म दािे के आकार का उपर्ोग नकर्ा जाता ह।ै) 

(d) None of these (इिमें से कोई िहीं) 

 

x. The operation of sharpening a grinding wheel is called...  

(ग्राइनंडंग व्हीि को तेज करि ेकी निर्ा को ........ कहा जाता ह।ै) 

(a) Trueing (रूइगं) (b) Dressing (डे्रनसंग) (c) Balancing (संतुिि) (d) Bonding (र्ांनडग) 

 

xi. The purpose of reaming is....... (रीनमंग का उद्देश्र् ...... ह।ै) 

(a) A making a hole initially (शुरुआत में एक छेद र्िािा) 

(b) To enlarge the diameter of the hole (छेद के व्र्ास को र्ढािा) 

(c) To improve the finish of the hole (छेद की पररष्करण में सधुार करिा) 

(d) To achieve the correct diameter (सही व्र्ास प्राप्त करिा) 

 

xii. Broaching tools are unusually made of....... (ब्रोन ंग टूि आमतौर पर .......  से र्िे होते हैं।) 

(a) Ceramics 

 ( ीिी नमट्टी) 

(b) Tungsten carbide  

(टंगस्टि कार्ायइड) 

(c) High speed steel (H.S.S.)  

(हाई स्पीड स्टीि) 

(d) High carbon steel  

(हाई कार्यि स्टीि) 

 

xiii. Punching a number of holes in a sheet is known as......  

(एक सीट मे कई छेद करि ेको ....... के रूप में जािा जाता ह।ै) 

(a) Perforating (परफोरेनटंग) (b) Parting (पानटिंग) (c) Notching (िोन ंग) (d) Lancing (िैंनसंग) 

 

xiv. Tool post is ...... carriage (टूि पोस्ट कैररज के ...... होता ह।ै) 

(a) Above (ऊपर) (b) Below (िी े) (c) Right side (दाई ओर) (d) Left side (र्ाई ंओर) 

 

xv. ...... is not an example of a finishing process. (....... एक पररष्करण  प्रनिर्ा का उदाहरण िहीं ह।ै) 

(a) Grinding (ग्राइनंडंग) (b) Broaching (ब्रोन ंग) (c) Lapping (िैनपंग) (d) Honing (होनिंग) 

 

xvi. ...... is not a natural abrasive. (....... एक प्राकृनतक अपघषयक िहीं ह।ै) 

(a) Diamond  

(डार्मण्ड) 

(b) Corundum 

 (कोर-डम) 

(c) Emery  

(ईमरी) 

(d) Aluminum oxide 

 (ए्र्नुमनिर्म आक्साइड) 

 

xvii. Galvanization is a method of protecting iron from rusting by coating with a thin layer of.......  

(गै्वेिाइजेशि िोह ेको जंग िगि ेसे र् ाि ेकी एक नवनध है नजसमें .......... की पतिी परत का िेप नकर्ा जाता ह।ै) 

(a) Gallium (गैनिर्म) (b) Aluminium(ए्र्नुमनिर्म) (c) Zinc (नजंक) (d) Silver (नस्वर) 

 

xviii. As percentage of carbon increases in steel its ....... decreases  

(जैस-ेजैस ेस्टीि में कार्यि का प्रनत प्रनतशत र्ढता ह,ै इसकी ......... घटती ह।ै) 

(a) Corrosion resistance  

(जंग प्रनतरोधकता) 

(b) Ultimate strength 

(अन्टमेट स्रेन्थ) 

(c) Hardness 

(कठोरता) 

(d) Docility  

(तन्र्ता) 
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xix. Heat treatment process used to improve software and ductility in mild steel it........  

(माइ्ड स्टीि में कोमिता और सधुारिे के निए इस्तेमाि की जाि ेवािी ऊष्मीर् उप ार प्रनिर्ा ........ ह।ै) 

(a) Hardening (हाडयनिंग) (b) Tempering (टेंपररंग) (c) Annealing (एिीनिंग) (d) Normalizing (िामैिाइनजंग) 

 

xx. The manufacture has marking on a grinding wheel as 'A 36 L 5 V'. The code V represents.........  

(निमायता िे ग्राइनंडग व्हीि पर 'A 36 L 5 V' के रूप में अंकि नकर्ा ह।ै कोड V ..........को दशायता ह ै|) 

(a) Grade (ग्रेड) (b) Structure (संर िा) (c) Abrasive particle size (अपघषयक कणआकार) (d) Bond (रं्धि) 

 

Group (B) (ग्रुप -बी) 

Q.2 Explain the designation of grinding wheel. 4 

 (ग्राइनंडंग व्हीि के डेनजगिेशि की व्र्ाख्र्ा कीनजए | )  

OR (अथर्व) 

 Classify different types of lubricants used in  machining 4 

 (मशीनिंग में प्रर्ोग होिे वािे नवनभन्ि प्रकार के स्िेहकों का वगीकरण करें।) 

 

 

Q.3 Differentiate between soldering and brazing (At least four point) 4 

 (सो्डररंग और बे्रनजंग के र्ी  न्र्िूतम  ार  अंतर निखें।)  

OR (अथर्व) 

 Write the advantages and limitations of broaching 4 

 (ब्रोन ंग के िाभों और सीमाओ ंको निनखए।) 

 

 

Q.4 Explain the function of any two of the following component of diesel  

a) Bolster plate    b) Stripper      c) Guide pin  
4 

 (डाई सेट के निम्िनिनखत घटकों में से नकन्हीं दो के कार्य की व्र्ाख्र्ा कीनजए: -  

(अ) वो्स्टर प्िेट (र्) नस्रपर (स) गाइड नपि) 

 

OR (अथर्व) 

 Explain the following term- 

a) Step turning            b) Notching  
4 

 (निम्िनिनखत पदों की व्र्ाख्र्ा करें। 

(अ) स्टेप टनििंग     (र्) िोन ंग ) 

 

 

Q.5 Write the advantages and disadvantages of TIG welding. 4 

 (टी.आई.जी वेन्डंग के िाभों और हानिर्ों को निनखए | )  

OR (अथर्व) 
 

 Discuss the different of welding flames. 4 

 (वेन्डंग फ्िेम के नवनभन्ि प्रकारों की नववे िा करें।) 

 

 

Q.6 Explain any one of the following. 

a) Glazing       b) Dressing  
4 

 (निम्िनिनखत में से नकसी एक की व्र्ाव्र्ा कीनजए-  

(अ) ग्िेनजंग           (र्) डे्रनसंग ) 

 

OR (अथर्व) 
 

 Describe CNC machine and write down its advantages. 4 

 (सी एि सी मशीि का वणयि करें एवं इसके िाभों को निनखए।) 
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Group (C) (ग्रुप - सी) 

 

Q.7 Sketch the geometry of twist drill and write the name of its main parts. 6 

 (मडोड़ नड्रि की ज्र्ानमनत का न त्र र्िाइए तथा इसके मखु्र् भागों का िाम निनखए |)  

OR (अथर्व) 

 Explain with neat sketch thread cutting operation on lathe machine. 6 

 (िेथ मशीि पर गुणा काटि ेकी प्रनिर्ा स्वच्छ न त्र द्वारा समझाइए ।) 

 

 

Q.8 Explain basic principle of electroplating and write its applications. 6 

 (नवद्यतु िेपि के मिू नसद्धान्त को समझाइए तथा इसके अिपु्रर्ोग निनखए।)  

OR (अथर्व) 
 

 Describe centerless grinding with the help of neat sketch.  6 

 (स्वच्छ न त्र की सहार्ता से केन्द्र रनहत ग्राइनंडंग का वणयि करें|) 

 

 

Q.9 Explain spot welding process with neat sketch and write its applications. 6 

 (स्वच्छ न त्र की सहार्ता से स्पॉट वेन्डंग प्रनिर्ा को समझाइए तथा इसके अिपु्रर्ोगों निनखए| )  

OR (अथर्व) 
 

 Explain galvanizing process and write its advantages. 6 

 (गै्वेिाइनजंग प्रनिर्ा को समझाइए तथा िाभों को इसके निनखए।) 

 

 

Q.10 Explain the following terms – 

a) Hobbing          b) Stamping 
6 

 (निम्िनिनखत पदों की व्र्ाख्र्ा कीनजए.  

(अ) हॉनरं्ग          (र्) स्टैंनपंग) 

 

OR (अथर्व) 
 

 Draw the sketch diagram of lathe machine and write down its main parts. 6 

 (िेथ मशीि का रेखान त्र र्िाकर उसके मखु्र् भागों को निनखए।) 

 

 

Q.11 Explain compound indexing in milling machine. 6 

 (नमनिंग मशीि में कंपाउंड अििुमण को समझाइए।)  

OR (अथर्व) 
 

 Differentiate between end milling and face milling operation. 6 

 (इडं नमनिंग और सतह नमनिंग ऑपरेशि के र्ी  अंतर निखे।)  

-------*****------- 


